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Reifenwuchtmaschine RB80
Anleitung

Wir mochten Sie bitten, sich die Anleitung zum Betrieb und Wartung der Scherenhebebiihnen sorgféltig durchzulesen,
bevor Sie die Anlage in Betrieb nehmen. Gleichzeitig verweisen wir darauf, dass es sich um Angaben handelt, die nicht
rechtsverbindlich sind und von uns jederzeit ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden kénnen.

A Lesen Sie vor Beginn der Installation die Sicherheitshinweise der Hauptanleitung griindlich durch.
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1 Ubersicht

Eine schlechte dynamische Auswuchtung der Rader fihrt dazu, dass die Laufrader springen und das Lenkrad
vibriert,

was sich auf das Fahrverhalten des Fahrers auswirkt. Es fiihrt zu einer VergroRerung des Gelenkspiels der
Lenkung,

zur Beschadigung der

StolRdampfer und Lenkungskomponenten und erhoht die Wahrscheinlichkeit von Verkehrsunfallen. Diese
Probleme

konnen vermieden werden

Diese Probleme konnen vermieden werden, wenn die Rader dynamisch ausgewuchtet werden.

Ubersetzt mit www.Deepl.com/Translator (kostenlose Version)

Entfernen oder ersetzen Sie keine Teile des Gerats ohne Genehmigung;

Wenn Reparaturen erforderlich sind, wenden Sie sich an die Abteilung fir technische Wartung;

Bevor das Rad dynamisch ausgewuchtet wird, stellen Sie sicher, dass das Rad sicher auf dem Anschluss-
flansch

verriegelt ist; Bediener mussen enge Arbeitskleidung tragen, um zu verhindern, dass sie von rotierenden Teilen
hangen bleiben, und Nicht-Bediener dirfen nicht starten

das Instrument;

Das dynamische Auswuchtgerat kann nicht dber den im Handbuch angegebenen Funktionsbereich hinaus ver-
wendet werden.

1.Technische Indikatoren und Leistungsmerkmale

Technische Indikatoren
+ Maximales Radgewicht: 65KG;
Motorleistung: : 0.25kW;
Spannung der Stromversorgung: ~ 230v 50hz; 1 ph
Ausgewuchtete Geschwindigkeit: ca. 260 U/min;
Positionsgenauigkeit: 1,5 Grad;
Auswuchtdauer: ca. 7s;
Felgendurchmesser: 10- 26 (256mm-610mm);
Ruckseitiger Abstand: <280mm71;
Rauschen: <70db;
Nettogewicht: 112Kg (ohne Spindelvorrichtung oder externe Waage)
Bruttogewicht: ca. 140 kg (abhangig von der tatsachlichen Konfiguration)
GroRe der Maschine: 1230 x 1050 x 1380 (mm)
VerpackungsgroRe: 950x800x1160 (mm)

Ubersetzt mit www.Deepl.com/Translator (kostenlose Version)
1.2 Leistungsmerkmale

Mehrere Balance-Betriebsmodus kann unausgewogenen Block Clip, Paste,
etc. zu erreichen;

Intelligente automatische Kalibrierungsfunktion;

Automatische Fehlerdiagnose und Schutzfunktion;

Es ist geeignet flir verschiedene Felgen aus Stahl-Struktur und Aluminium-
Legierung Struktur;

1.3 Arbeitsumfeld:
Umgebungstemperatur: 5 ~ 50 C;
Hohenlage: 4000 m;

Relative Luftfeuchtigkeit: 85
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2 Zusammensetzung des dynamischen Gleichgewichtsdetektors

Das dynamische Gleichgewichtsprifgerat besteht aus mechanischen und elektrischen Teilen:

N

4
L — Tyre cover (optional).

D-meeee Matcher.

3 Internal gauge.

frmeee Spindle fixing device (optional).
R Tool handle.

6----——-- Rocker switch.
7-mee Lead cover.
8- Control surface key.

Der mechanische Teil besteht aus einem Tragrahmen, einem Schwenkrahmen und einer Drehspindel, die ge-
meinsam an der Schale befestigt sind.

2.2 Die wichtigsten elektrischen Teile des dynamischen Auswuchtgerates:

(1) Ein Computersystem, das aus einem neuartigen ARM-Mikroprozessor und anderen groRen integrierten
Schaltkreisen, einer digitalen Rohrenanzeige und einer Tastatur besteht;

(2) Geschwindigkeitsmess- und Positioniersystem, bestehend aus Lichtschranke und Zahnradscheibe;

(3) Stromversorgungs- und Steuerkreis eines Zweiphasen-Asynchronmotors;

(4) Horizontale und vertikale Drucksensoren;

(5) Schutz der Radabdeckung.
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3 Installation des Gerits

Kontrolle beim Auspacken

Entfernen Sie die Verpackung und priifen Sie, ob die Armaturen geméf3 der Packliste fehlen oder
beschidigt sind. Im

Zweifelsfall wenden Sie sich bitte rechtzeitig an den Lieferanten.

2. Mechanische Installation

Das dynamische Auswuchtgerat muss auf einem festen Zementboden oder einem ahnlichen Untergrund
aufgestellt werden. Wenn der Boden nicht fest ist,

fuhrt dies zu Messfehlern.

2.2 Das dynamische Auswuchtgerat sollte rundherum 5 m? Platz flr eine bequeme Bedienung lassen.

2.3 Die Position des Montagelochs der Geratebasis sollte durch eine FulRschraube gut fixiert werden.

2.4 Die Reifenschutzhaube ist montiert. Nach der Montage der Reifenschutzhaube wird die Schutzhaube mit 1
(Innensechskant-Zylinderkopfschraube M10X45) und 2 (Sicherungsmutter M10) an der Drehwelle 3 befestigt.
rotating shaft 3 with 1 (inner hexagonal cylindrical head screw M10X45) and 2 (M10 locking nut).

Einbau von Getriebewellenbolzen

Reinigen Sie vor dem Einbau die Hauptwelle und das Mittelloch des Matchers mit Alkohol
oder Benzin und befestigen Sie den Matcher mit einem Schraubenschliissel an der Hauptwelle.

Auf der Hauptwelle und dem Einbau von Getriebewellenbolzen

Matcher ist jeweils eine , 0" Reinigen Sie vor dem Einbau die Hauptwelle und das
Markierung vorhanden. Wenn zwei Mittelloch des Matchers mit Alkohol

,0"-Markierungen oben rechts sind, oder Benzin und befestigen Sie den Matcher mit einem
bauen Sie sie in einer Linie Schraubenschlissel an der Hauptwelle.

zusammen.

(Hinweis: Beim Anziehen der Schraube kann zuerst ein Rad auf der Spindel installiert werden, und das Rad
kann mit

der Hand gehalten werden, um zu verhindern, dass sich die Spindel mit der Schraube dreht)

4. die Installation der Rader.

Reinigen Sie die Rader staubfrei, entfernen Sie das urspriingliche zusatzliche Blei auf den Radern, prifen Sie,
ob

der Reifendruck dem angegebenen Wert entspricht, priifen Sie, ob die Stahlring-Positionierungsflache und das
Befestigungsloch verformt sind.

Positiver Positionierungsmodus Anti-Positionierungsmodus

Spindel -- Rad (Stahlring-Montageflache nach innen) -- Spindel -- Feder (Feder wurde vor der Lieferung
installiert) Platzieren Sie den rechten Kegel (kleiner Kopf nach innen) - Schnellbefestigung Platzieren Sie den
rechten Kegel (groBer Kopf nach innen) - Rad - Schnellbefestigung

Hinweis: Beim Ein- und Ausbau der Rader durfen diese nicht auf der Spindel gleiten, um Kratzer zu vermeiden.
4
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4 Bedienfeldanzeige und Taste

1. Bedienfeld-Anzeige

INSIDE OUTSIDE

Jeder Teil zeigt den Inhalt an:

1—Stellungsanzeige des aulleren Unwuchtblocks .

2- Laseranzeige; Schalter zur Anzeige der Laserlinie.

3—linkes Fenster, das den Namen der Radgrofie und die Unwuchtmasse im Inneren des Rades anzeigt, nach-
dem

der Test abgeschlossen ist.

4 -Systemstatusanzeige, in der:

Mm - die B- und D-Werte des Rades werden in Millimetern angezeigt;

Zoll - die B- und D-Werte des Rades werden in Zoll angezeigt;

G—das Prifergebnis der Waagenmenge in Gramm angezeigt wird;

0z - das Testergebnis der Auswuchtmenge wird in Unzen angezeigt;

Motor - zeigt an, dass das Motorradrad der Waage geoffnet ist; OPT-OPT Modusanzeige

5- Funktionsanzeige SP-Modus

6—Symbol fiir den Ausgleichsmodus.

7—rechtes Fenster mit den GroRenparametern des Rades und der Unwuchtmasse aullerhalb des Rades nach
Abschluss der Priifung.

8—Positions-Anzeige des aulleren unausgeglichenen Blocks

9—Positions-Anzeige des inneren unausgeglichenen Blocks

2. Button function

Sie kann in eine Einzeltastenbedienung und eine Kombinationstastenbedienung
unterteilt werden.

Einzeltastenbedienung:

A+ und A-: zur manuellen Eingabe des A-Wertes oder A1-Wertes des Rades. B+
und B-: Zur manuellen Eingabe des B- oder A2-Werts des Rads. D+, D-: zur
manuellen Eingabe des D-Wertes oder des D1-Wertes des Rades. F: Anzeige des
aktuellen Unwuchtwerts

R: Auswahl des Auswuchtmodus

C: Aufrufen des Systemments

OPT/SPL: OPT-Modus oder versteckter Einfigemodus in den Auswuchtblock
STOP: Anhalten oder Abbrechen

START: Starten oder Bestatigen

Combination key operation:
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F + A+ (oder A-): Umrechnungstasten fir g und oz (die Parameter werden nach der Umrechnung gespeichert
und sind auch beim nachsten Booten noch giltig)

F + B+ (oder B-): Umrechnungstasten fir mm und inch (die Parameter werden nach der Umrechnung nicht
gespeichert, und die Einheit wird beim nédchsten Booten auf inch zuriickgesetzt)

F + D+ (oder D-): dient zur manuellen Eingabe des D2-Wertes des Rades

9 Auswuchten von Radern

Je nach Position der Auswuchtmaschine auf der Radfelge konnen sechs dynamische und ein statischer
Auswuchtmodus gewahlt werden:

I DYN I Im DYN-Auswuchtungsmodus wird die Auswahl der Ausgleichsebene des Aus-
wuchtklotzes in der Abbildung gezeigt. Der unausgewuchtete Block wird an der
Ausgleichsebene der beiden Kanten des Stahlrings eingespannt.

ALU ‘ Bei der Betriebsart ALU1 ist die Auswahl der Ausgleichsebene des Ausgleichs-
' blocks in der Abbildung dargestellt, und der unausgeglichene Block wird auf die
beiden Ausgleichsebenen innerhalb der Speiche des Stahlrings aufgeklebt. In
[ | diesem Ausgleichsmodus gibt es zwei Betriebsarten, ALUT bzw. ALUS.

Im ALU2-Ausgleichsmodus ist die Auswahl der Ausgleichsebene des ausge-
glichenen Blocks in der Abbildung dargestellt, und der unausgeglichene Block
wird auf die beiden Ausgleichsebenen innerhalb und aullerhalb der Speiche
des Stahlrings geklebt

Im ALU3-Ausgleichsmodus wird die Auswahl der Ausgleichsebene des Aus-
gleichsklotzes wie in der Abbildung gezeigt. Der unausgeglichene Klotz wird
an den Rand der Ebene im Stahlring geklemmt, und der unausgeglichene Klotz
wird auf die dullere Ausgleichsebene geklebt.

) Im ALU4-Ausgleichsmodus wird die Auswahl der Ausgleichsebene des Aus-

0' gleichsklotzes wie in der Abbildung gezeigt vorgenommen. Der unausgegli-
am chene Klotz wird am Rand der Ausgleichsebene in den Stahlring geklemmt,
und der unausgeglichene Klotz wird auf die Ausgleichsebene aulerhalb der
Speiche geklebt.

ALU '. Im ALUS-Ausgleichsmodus wird die Auswahl der Ausgleichsebene des Aus-
J I gleichsklotzes wie in der Abbildung gezeigt vorgenommen. Der unausgegliche-
[ | ne Klotz wird auf die Ausgleichsebene in der Speiche des Stahlrings geklebt,

und der unausgeglichene Klotz wird an den auleren Rand der Speiche ge-
klemmt.
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Statischer Ausgleichsmodus.
STA

1. Bedienung der Auswuchtmodi wie DYN, ALU1, ALU2, ALU3, ALU4, ALUS und STA

1.1 Wahlen Sie Form der Felge den entsprechenden Auswuchtmodus aus und

drtcken Sie auf Modus, um das Gleichgewicht zu wahlen.

1.2 Geben Sie die GroRe des Rades ein. Zusatzlich zu den anderen Modi des ALUS mussen Sie nur die A-, B-
und D-Malle des Rades eingeben:

B

— =

Driicken Sie % um die einzugebenden Parameter zu wechseln Sund % um den GroBenwert einzugeben, und

geben Sie die Werte von A, B und D der Reihe nach nach dieser Methode in

das System ein..

1.3 Geben Sie die Grofe des Rades ein, driicken Si' um die Auswuchtmaschine laufen zu lassen, nachdem das Rad
angehalten hat, die digitale Rohre

zeigt die unausgewogene Qualitit an, driicken Sie.um die tatsdchliche unausgewogene Qualitit zu sehen.
1.4 Manuelles Spinnrad leuchtet alle Anzeigelampen fiir die innere Unwuchtposition auf und platziert die
Unwuchtblécke an 12 Punkten auf der inneren Ausgleichsfliche des Rades ; .
Manuelles Spinnrad leuchtet alle Anzeigelampen fiir die seitliche Unwuchtposition auf, Platzieren Sie den
Unwuchtblock an 12 Punkten auf der seitlichen Ausgleichsfliache des Rades.
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Hinweis: In den verschiedenen Modi sind die Positionen defr Auswuchtblocke unterschiedlich. Im
DYN-Modus werden unausgewuchtete Blocke auf beiden Seiten des Rads angebracht.

Die Position des Unwuchtblocks im ALUI-Modus ist in der folgenden Abbildung dargestellt, in der der @uf3ere

Unwuchtblock direkt tiber der hinteren Stirnseite des Matchers positioniert ist.

I [
Die Lage des Unwuchtblocks im ALU2-Modus 1st in der folgenden Abbildung dargestellt.

-
19mm 1 9mm

Die Position des Unwuchtblocks im ALU3-Modus ist in der folgenden Abbildung dargestellt, in der

wuchtblock direkt tiber der hinteren Endfliache des Abgleichers positioniert 1st.

w

Die Lage des Unwuchtblocks 1m ALLU5-Modus 1st in der folgenden Abbildung dargestellt.
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19mm

Im Allgemeinen kann der STA-Modus (statisches Auswuchten) verwendet werden, wenn das Verhaltnis von
Durchmesser zu Breite der Réader grofer als 5:1 ist. Im STA-Modus wird nur eine Auswuchtmaschine benétigt, und
die Ergebnisse der statischen Auswuchtung werden nicht beeintrichtigt, wenn die Auswuchtmaschine auf der Innen-
und AuBlenseite des Rades platziert ist, aber die Auswuchtmaschine wird normalerweise in der Mitte der Felge

platziert.

1.5 Nachdem Sie den Auswuchtblock platziert haben, driicken Sie . erneut um die Auswuchtmaschine zu starten. Wenn das

Rad anhilt, wird die Ergebnisse nach dem Ausgleich zeigen.

Achtung: .
Wenn die Ergebnisse angezeigt werden, konnen Sie auch die Taste um direkt in den Auswuchtmodus zu wechseln;
Wenn nach Abschluss des Tests ein Fehler bei der Eingabe der Radgrof3e festgestellt wird, driicken Sie .

um zum Status der Grofeneingabe zuriickzukehren und
Geben Sie die Radgrofle erneut ein. Nach der GroBlenkorrektur konnen Sie direkt auf .m das Ergebnis ohne Start anzuzeigen;
Die nach der Messung angezeigte Unwuchtmasse ist ein ganzzahliges Vielfaches von 5 g (wenn die Masseneinheit auf Unze
eingestellt ist, ist der Wert der angezeigten Masse ein ganzzahliges Vielfaches von 0,25 0z). Dies erleichtert die Suche nach einer

geeigneten Waage

Block der Masse. Wenn Sie die tatsichliche unausgewogene Masse sehen mochten, konnen Sie auf .driicken, um sie
anzuzeigen.

2. Funktionsweise des ALUS-Ausgleichsmodus
Im oben erwihnten ALU1-Modus wird der unausgeglichene Block entsprechend der Standardposition der Felge eingefiigt.
Wenn die Felge eine besondere Form hat, kann es sein, dass die Standardposition des Systems nicht gut ausgewuchtet ist. An

dieser Stelle konnen Sie den ALUS-Auswuchtmodus wihlen und die Einfiigeposition des Auswuchtklotzes selbst bestimmen.

2.1 Driicken Sie . to wihlen Sie den Ausgleichsmodus auf ALUS-Modus, und die ALU-Anzeige leuchtet auf. Wihlen Sie
zwel Ausgleichsflachen 1 und 2 von unausgeglichenen Blocken auf der Felge. Messen Sie die Werte von al und d1 an den

Ausgleichsflachen 1 und a2.
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2.

10

2.2 Driicken Sie die einzugebenden Parameter zu wechseln, driicken Sie% %ﬂn den GroBenwert

einzugeben, und geben Sie die Werte von al, d1, a2 und d2 nacheinander nach dieser Methode in das System ein.

2.3 Driicken Sie .Lm die Auswuchtmaschine laufen zu lassen. Nach dem Anhalten des Rades zeigt die Digitalanzeige die

Unwuchtqualitit an.

2.4 Manuelles Spinnrad leuchtet alle Anzeigelampen fiir die innere Unwuchtposition auf und platziert die Unwuchtblocke auf
12 Uhr auf der Ausgleichsfliche 1 (wo der al-Wert gemessen wird) des Eades ; .

Manuelles Spinnrad leuchtet alle Anzeigelampen fiir die seitliche Unwuchtposition auf, platzieren Sie den Unwuchtblock auf
12 Uhr auf der Ausgleichsfliche 2 (wo der a2-Wert gemessen wird) des Rades.

5 Nachdem Sie den Aufwucht platziert haben, .,rucken Sie erneut, um die Auswuchtmaschine zu starten. Wenn
das Rad anhalt, wird das Ergebnis nach dem Auswuchten angezeigt.

2.6 Nach dem Aufsetzen des Auswuchtklotzes driicken Sie erneut, um die Auswuchtmaschine zu starten. Wenn das Rad
anhalt, wird das Ergebnis nach dem Auswuchten angezeigt.
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6 1009 Kalibrierung

Wenn die Messung des Geriits nicht genau ist, kalibrieren Sie das Gerit bitte erneut auf 100 g.

1. Installieren Sie ein Rad, das Bleiblocke aufnehmen kann, geben Sie die Felgendaten . zur Anzeige der
digitalen
(A-, B-und D-Werte) ein und driicken Sie auf den Schlauch. &

CAL==CAL

2. Starten Sie die Auswuchtmaschine durch zweimaliges Driicken, wenn das Rad anhilt, leuchten alle Kontrollleuchten

der duBleren Unwuchtposition auf, und legen Sie 100 g Bleiblock auf 12 Uhr auf die AuBlenseite des Rades.

Add

2. Starten Sie die Auswuchtmaschine durch zweimaliges Driicken, wenn das Rad anhilt, leuchten alle Kontrollleuchten

1M M
oo

der duBleren Unwuchtposition auf, und legen Sie 100 g Bleiblock auf 12 Uhr auf die AuBlenseite des Rades.
,q d d 1M
L Uy

4. Starten Sie die Auswuchtmaschine durch Driicken von . Nachdem das Rad angehalten hat, ist die Kalibrierung

abgeschlossen und der Unwuchtbetrag des Rades bei der letzten Drehung
wird angezeigt.

7 Einstellung der Systemparameter

Driicken Sie . + . um das Ment fiir die Systemeinstellungen aufzurufen
1. Unausgewogene Gramm versteckt: drﬁcken@\md @ zum Andern, Optionen sind 05, 10, 15, driicken .

zum speichern und
den néchsten Punkt eingeben, drﬁcken.drﬁcken Sie zum Speichern und Beenden.

11
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Ry
c2
A

,

2. Betriebston-Erinnerung: driicken @und E]/um Andern, Optionen sind ON, OFF, driicken Sie .

zum speichern und

den nichsten Punkt eingeben, driicken Sie . zum Speichern und Beenden.

3. Einstellung der Display-Helligkeit: Driicken SiEund E]zum Andern, Optionen sind ON, OFF, driicken Sie .

zum speichern und
geben Sie den néchsten Punkt ein, driicken Sie .zum Speichern und Beenden.

3
J

LH

4. Schalter zur Steuerung der Radabdeckung: driicken @ und @
zum Andern, wobei die Optionen ON, OFF und driicken Sie . oder m Speichern und Beenden

5. Verlangerter Ulnakopfschalter:driicken @ und
zum Andern, wobei die Optionen EIN, AUS sind, und driicken Sie ode zum Speichern und Beenden

Wenn das verlidngerte Lineal auf offen eingestellt ist, eignet es sich zum Auswuchten von Motorradern. Zu diesem
Zeitpunkt ist der Standardmodus das statische Auswuchten. Wenn die Auswuchtmaschine l4uft, zeigt die digitale
Rohre die folgende Abbildung an:

12
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Um es vom normalen Lineal zu unterscheiden.

7 Equipment Test

1. Driicken Sie . um die Textfunktion aufzurufen, den Test und den Tontest anzuzgeigen, Driicken Sie .
fiir den nichsten Punkt, und driicken Sie .zum Beenden

2. Fiir den Test des piezoelektrischen Sensors driicken Sie die Unruhwelle von Hand, wobei es normal 1st, wenn sich die
Werte auf beiden Seiten dndern,

Driicken Sie .ﬁjr den Nachsten Punkt. klicken Sie .zum Beenden

3. Beim Test der optischen Trennwand ist es normal, wenn sich die Werte durch manuelles Drehen des Rads @ndern.

Driicken Sie um zum néchsten Punkt zu gelangen
zum Beenden

POSIN 63

Driicken Sie

13
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Error Liste
Error Nummer Ursache Lésung
Err-01 Fehler der optischen 1. Wenn sich die Well§
Blende Fehler der drehen lidsst, muss die
optische Blende
Stromversorgungskarte, ausgetauscht werden
Motorfehler 2. kann dies auf einen Fehler
der
Stromversorgungsplatine
oder einen Motorfehler
zuriickzufiihren sein
Err-02 Kein Reifen oder Giirtel Réder montieren oder
ist zu straff Gurte einstellen
Err-03 Ubermibig unausgewogene Pl.’ufen Slle, ob die Raclier
Reifenqualitit ausgerichtet sind und ob sich
Fremdkorper auf den Rédern
befinden.
Err-04 Riickwirtsfahrende Rader Priifen Sie, ob die
Motorverkabelung korrekt ist.
Frr-05 Die Schutzabdeckung ist Mikroschalter einstellen
nicht heruntergelassen oder ersetzen
g Driicken Sie "Stop", um den
Err-06 User Press Stop Key Test zu beenden und zu
wiederholen.
Aulerhalb des zweiten
Err-10 bri
Schritts der Selbstkalibrierung Kalibrierung
wird kein 100-g-Bleiblock
hinzugefiigt. T - R
] . . alibrieren Sie auf die richtige
Err-011 Kein 100 g Bleiblock ocf.ler Weise. Wenn der Fehler
Sensorverdrahtungsfehler im | weiterhin auftritt, iberpriifen
dritten Schritt der | Sie die Sensorverkabelung
Selbstkalibrierung oder tauschen Sie den Sensor
aus
Err-15 Fehler bei der Speicherung von | Ersetzen Sie die Leistungsplatin
Parametern
Frr-20 Chip-Schiaden CPU-Platine austauschen

14





